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Die angeheffeten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprunglichen Unferlagen dieser Patentanmeldung. 



Munchen, den 15. Marz 2001 
Deutsches Patent- und Markenamt 
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Die Erfindung betrifft ein wasserf estes , pigmenthal tiges Auf- 
zeichnungsmaterial gemaft dem Oberbegriff des Haupt anspruchs . 
Es ist insbesondere als Ink- Jet-Papier zur Bildauf zeichnung 
m it Fotoqualitat in Tintens trahldruckern geeignet. 

Die Bildauf zeichnung mittels Ink- Jet-Ver f ahren hat im privaten 
wie auch kommer ziellen Bereich eine breite Anwendung gefunden. 
Die Qualitat der Bilder, insbesondere die Detailwiedergabe, 
hangt sowohl von der Art des verwendeten Druckers wie auch von 
den Eigenschaf ten des Auf zeichnungsmater ials ab . An die Auf- 
zeichnungsmater ialien, insbesondere wenn Papier als Tragerma- 
terial verwendet wird, werden sehr hohe Anf orderungen ge- 
stellt, urn eine einfache Handhabung und eine breite Anwendung 
abzusichern. So soil das Material uber eine 

hohe Auflbsung und Kant enschar f e 

schnelle Trocknung 

geringe Klebrigkeit 

gute Wischf estigkeit der Farben 

hohe Farbdichte 

hohe Wasserf estigkeit 

verfugen. Weiterhin wird angestrebt, daft die Materialien fur 
die meisten handelsublichen Druckertypen geeignet sind. Von 
Vorteil fiir eine breite Anwendung sind Materialien, die neben 
einer guten Auflbsung und Farbwiedergabe auch eine genugende 
Wasserf estigkeit besitzen. Urn diese Eigenschaf ten zu errei- 
chen, sind zahlreiche Verfahren und Materialien beschrieben. 
Es werden dabei 3 prinzipielle Wege beschritten: 
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1 . Beladung der Farbempf angsschichten mit einem hohen Pigment- 
gehal t 

2. Verwendung von wasserunloslichen Polymeren als Bindemittel 

3. Vernetzung von wasser 16s 1 ichen Bindemi tteln 

Als Pigmente fiir wasserf este, pigmenthal t ige Schichten sind so- 
wohl organische Pigmente (US 5 989 088, US 6 020 058, DE 
196 28 341 ) wie auch anorganische gebrauchlich . Als anorgani- 
sches Pigment eignet sich Sil iciumdioxid ( WO 99/21703, WO 
99/07558, EP 879 709) .Haufig werden aber auch Pigmente auf der 
Basis von Aluminiumoxiden/Pseudoboehmi t vorgeschlagen (EP 
636 489, 866 749, 891 873, 916 512, 967 086, WO 97/15457) . 

Materialien mit wasserfesten Schichten aus wasserunloslichen 
Polymeren als Bindemittel konnen sowohl durch Beschichtung mit 
organisch gelosten Polymeren, wie beispielsweise Polyvinyace- 
tale (US 5 985 424, DE 196 23 432, JP 112 08 104 ) wie auch 
durch Beschichtung mit Kunsts tof f dispersionen hergestellt wer- 
den (DE 196 28 342, EP 965 459, WO 99/04981 ) . 

Des weiteren ist bekannt, durch Vernetzung von wasser 16s 1 ichen 
Bindemitteln deren Wasserbes tandigkei t zu verbessern. Haufig 
wird dabei Gelatine als gut vernetzbares Bindemittel vorge- 
schlagen, wobei als Vernetzer Formaldehyd, Polyepoxide, Carba- 
moylverbindungen, Aziridine, Triacryl formal oder Vinylsulfon- 
derivate geeignet sind (EP 869 010, 829 375, 913 266 ) . 

In DE 197 15 186 werden epoxidf unktionelle Silicasole als Ver- 
netzer fur gelatinehal tige Ink- Jet-Materialien vorgeschlagen. 
Fur den Einsatz von Polyvinylalkohol als Bindemittel ist Bor- 
saure als Vernetzer beschrieben (EP 888 904). 

Es ist weiterhin bekannt, durch reaktive Gruppen in den Binde- 
mi ttelschichten durch nachtraglicher Behandlung eine Vernet- 
zung zu initiieren, die zu einer gewiinschten Verbesserung der 
Wasserf estigkeit fiihrt . Beispiele dafur sind eine nachtragli- 
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che Elektronenstrhlhartung (EP 919 395) oder eine thermisch 
initiierte radikalische Vernetzung von Monomeren (EP 
916 512) . 

Um nach der Bedruckung der Auf zeichnungsmaterialien auch den 
Farbstoff zu fixieren, enthalten solche Materialien meist noch 
Beizmittel auf der Basis von quarternaren Minen oder Polyme- 
ren davon . Beispiele dafiir sind quarternare Aminopolyacrylat e , 
Polyvinylpyridin, Polyethylenimin oder Guanidinder i vat e (EP 
688 267) . 

Es ist auch bekannt, durch reaktive Kupplungsmi t tel in der 
Farbempf angsschicht , die mit den Bindemi tteln der Tinte rea- 
gieren kbnnen, eine Frabstof f f ixierung zu realisieren 
(EP 976 572) . 

Alle diese bekannten Auf zeichnungsmaterialien realisieren die 
gegenwartigen hohen Anf orderungen nur bedingt. So sind die 
meisten wasserfesten Materialien nur fur bestimmte Druckerty- 
pen geeignet oder weisen in den bedruckten Bereichen noch eine 
zu hohe Klebrigkeit auf. 

Um diese zu vermindern werden Materialien vorgeschlagen, die 
einen Mehrschichtauf bau besitzen und insbesondere die Ldsungs- 
mittel der Tinten besser absorbieren sollen Beispiele fiir sol- 
che Materialien sind in DE 196 18 607, EP 685 344, EP 887 201, 
WO 96/14634 und WO 97/15456 beschrieben. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist ein verbessertes was- 
serfestes Auf zeichnungsmater ial fiir beispielsweise Tinten- 
strahldrucker mit pigmenthal t igen Schichten auf der Basis von 
Siliciumdioxid, das die Nachteile der bekannten Materialien 
nicht besitzt. Das neue Material soil eine hohe Auflosung rea- 
lisieren, eine geringe Klebrigkeit in den bedruckten Bereichen 
zeigen und fiir die meisten her kommlichen Druckertypen geeignet 
sein. 



Diese Aufgabe wird mit einem Auf zeichnungsmater ial gemaft den 
Merkmalen in Pa t entanspruch 1 geldst. Die Unteranspriiche 
betreffen bevorzugte Ausfuhrungsf ormen des erf indungsgemafien 
Auf zeichnungsmaterials . 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Auf zeichnungsmater ial , 
dessen Farbempf angsschicht folgende Bestandteile enthalt: 

a) 5-25 Gew.-% eines polymeren Farbf ixierungsgemischs aus 
wasserloslichen und wasserunloslichen Polymeren; 

b) 5-20 Gew.-% eines wasserloslichen Plastif ikators; 

c) 0-20 Gew.-% Polymerdispersion mit einer Glas temperatur 
von <25°C; 

d) 30-80 Gew.-% Siliciumdioxiddisper sion, die durch Oberfla- 
chenmodi f i zierung mit Alkylsilanen der S truktur f ormel 
RiSi(OR 2 )3 erhalten wird/ worin Ri=Vinyl, Acryl, Methacryl 
oder Ci bis C 8 -Alkyl, R 2 ^ Methyl oder Ethyl bedeuten und 
das Verhaltnis von Siliciumdioxiddispersion zu Alkylsilan 
1 : 1 bis 9 : 1 betragt . 

Die Herstellung der er f indungsgemaften Auf zeichnungsmaterialien 
erfolgt durch Auftragung einer Beschichtungslosung in bekann- 
ter Weise mittels Rakel, Schlitz- oder ExtrusionsgieBers auf 
PE-beschichtetem Papier, das mit einer Haftschicht versehen 
ist . 

Als Losungsmittel werden Gemische aus Wasser und Alkoholen be- 
vorzugt. Die Nal^guBdicke bzw. Auf tragsmenge wird so gewahlt, 
dali eine Trockenschichtdicke von 12 bis 30yim erhalten werden 
kann. Je nach Lange der Trocknungss t recke erfolgt die Trock- 
nung der Schicht bei 80 bis 130°C. 

Als wasserlosliche, polymere Farbf ixiermittel eignen sich Po- 
lymerisate der Zusammenset zung : 



quart ernares Polyvinylpyridin 



(Polymer 1) 
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Polymethacryloxyethyl-trimethylarrimoniumchlor id 

Po 1 y-dime t hyl dial lyl ammoniumchlor id 

Acrylsaur e /Met hacryloxyethyl- t rime thylammonium- 



(Polymer 2) 
(Polymer 3) 



chlorid 



(Polymer 4) 



Aery lsaure/Methacryl ami dopropyl- t rimet 



hyl- 



ammoniumchlor id 



(Polymer 5) 



Acrylamid / Methacrylamidopropyl- tr ime 



thyl- 



ammoniumchlorid 



(Polymer 6) 



Vinylpyrrolidon / Methacrylamidopropyl 
t rime thy lammoniumchlo rid 
Vinylpyrrolidon / Methacryloxyethyl-tr 
ammoniumchlor id 



imethyl- 



(Polymer 8) 



(Polymer 7) 



Die wasserunloslichen, polymeren Farbf ixiermi t tel konnen so- 
wohl organisch gelost wie auch als waflrige Dispersion einge- 
setzt werden. Beispiele filr solche Polymere sind Mischpolyme- 
risate der Zusammense t zung : 

S tyrol /Methacryloxyethyl-tr ime thylammonium- 

chlorid (Polymer 9) 

ft-Hydroxyethylacrylat / Me thacryloxyethy 1 - 

t rime thy 1 ammoniumchlor id ( Polymer 10 ) 

Ethyl aery lat / Methacryloxyethyl-tr ime thy 1- 

ammoniumchlorid (Polymer 11) 

S tyrol /13-Hydroxye thy 1 aery lat / Methacr yloxy ethyl - 
trimethylammonium (Polymer 12) 

chlorid . 

Die Konzentration der polymeren Farbf ixiermi t tel in. der 
Schicht betragt 5 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise 15 bis 22 
Gew.-%. Das Verhaltnis von wasserloslichen zu wasserunlos- 
lichen Farbf ixiermi ttel ist nicht kritisch und kann 3:1 bis 
1:2 betragen. 

Als Plastif ikatoren fur die Farbempf angsschicht eignen sich 
besonders wasseriosliche Polyglykole oder deren Derivate.Um 
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eine Langzeitwirkung zu erzielen sowie Riflbildungen zu unter- 
drucken, werden bevorzugt Glykole mit geringer Fluchtigkeit 
wie beispielsweise Tetraethylenglykole oder hohere Glykole 
verwendet. Bevorzugt ist ein Polyethylglykol mit einem mittle- 
ren Molekulargewicht von 200 bis 20 000 Dalton oder Gemische 
davon. Es ist auch mdglich, Plastif i katorgemi sche einzusetzen, 
wie sie beispielsweise in WO 97/15457 beschrieben sind. Die 
Plastif ikatoren sind in einer Menge von 5 bis 20 Gew.-% ent- 
hal ten . 

Zusatzlich zu den wasserloslichen Plastif ikatoren kann die 
Schicht noch 0 bis 20 Gew.-% einer weichen Polymerdispersion 
mit einer Glastemperatur von <25°C enthalten, die zu einer gu- 
ten Elastizitat der Schicht beitragt. Als Polymerdispersionen 
eignen sich beispielsweise Mischpolymerisate auf der Basis von 
Butadien una Styrol oder auch Polyacrylatdispersionen . 

Als Hauptkomponente enthalt das er f indungsgemafle Material 30 
bis 80 Gew.-% wasserunlosliches, anorgani sches Pigment auf der 
Basis von S i 1 iciumdioxid, das durch Umsetzung mit Alkylsilanen 
der Strukturf ormel R!Si(OR 2 ) 3 / worin R x = Vinyl, Acryl, Meth- 
acryl oder Ci- bis C 8 -Alkyl, R 2 - Methyl oder Ethyl bedeuten, an 
der Oberflache modifiziert wird. Durch diese Modi f i zierung 
wird eine sehr gute Schichtbildung, geringe Rauhigkeit, gerin- 
gere Neigung zur Riftbildung sowie eine verbesserte Vertrag- 
lichkeit mit den Polymer komponent en erzielt. Bevorzugte Silane 
fur diese Oberf lachenmodif izierung sind: 

Vinyl triethoxysi lan 

Vinyl trimethoxysi lan 

Methacryloxypropyltrimethoxysilan 

Me thyl triethoxysi lan 

Methyl tr imethoxysilan 

Ethyl triethoxysi lan 

I sobutyl triethoxysi lan 
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Es konnen auch Gemische dieser Silane fur die Ober f lachenmodi - 
fizierung genutzt werden. Das Verhaltnis von Si 1 iciumdioxid 
zur Alkylsilan betragt 1:1 bis 9:1, vorzugsweise aber 1:1 bis 
4:1. 



Als Ausgangsdispersionen werden waRrige Siliciumdioxiddisper- 
sionen mit einer Teilchengro^e von 0,04 bis 0,3 ]am verwendet, 
vorzugsweise 0,1 bis 0,2 ym. 



Die Modif izierung erfolgt unter Ruhren, indem die Dispersion 
mit Alkoholen verdunnt wird und dann mit Silanen versetzt 
wird. Danach erfolgt die Umsetzung bei 40 bis 75°C mit einer 
Reakt ionszeit von 3 bis 15 Stunden. 



Bevorzugt konnen auch Pigmentgemische unterschiedlicher Teil- 
chengrdBe verwendet werden. 

Durch die hohe Pigment konzent rat ion werden meist matte Schich- 
ten erhalten. Zusatzlich kann zur Erzielung eines Hochglanzma- 
terials deshalb eine 0,5 bis 5 ym starke Schut zschicht aus 
vernetzten Polymeren oder anderen wasserfesten Bindemitteln 
aufgebracht werden. Als gut geeignet erweist sich dafur Gela- 
tine, die mit Hartungsmi tteln vernetzt wird. Desweiteren kann 
eine solche Schut zschicht auch Polymerdispersionen und Pigmen- 
te als Antiblockingmittel enthalten. 



Das er f indungsgemafte Auf zeichnungsmater ial zeichnet sich ins- 
besondere bei Anwendung in Tintens t rahldruckern durch eine gu- 
te Wasser f estigkei t , gute Tintenf ixierung und schnelle Trock- 
nungszeit aus. In den bedruckten Bereichen ist die Klebrigkeit 
stark vermindert. Durch die Modif izierung der Pigmente wird 
ein elastisches und rififreies Material erhalten, das eine gute 
Farbtrennung und Wiedergabe in Fotoqualitat ermoglicht. Auch 
nach Langzeitlagerung ist keine Qual i tat sminderung zu ver- 
zeichnen . 




Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend anhand der Beispie- 
le naher erlauter. 

Ausf uhrungsbei spiel e 
Beispiel 1 (Herstellung Pigment 1) 

In einem beheizbaren Ruhrkessel werden 11,29 kg einer waftrigen 
Siliciumdioxid-Dispersion (15%ig, TeilchengrdBe 0,12 ym) mit 
36g Phthalsaureanhydrid versetzt und bis zur Auflosung ge- 
ruhrt. Danach werden 5,64 kg iso-Propanol , 1,3 kg Methyl- 
triethoxysilan und 0,3 kg Methacryloxypropyltrimethoxysilan 
zugegeben. Das Gemisch wird unter Ruhrung auf 70°C erhitzt und 
8 Stunden geriihrt . Nach Abkuhlung wird eine stabile Pigment- 
dispersion erhal ten . 

Beispiel 2 ( Herstellung Pigment 2 ) 

Die Ver f ahrensweise des Beispiels 1 wird wiederholt, wobei die 
Siliciumdioxid-Dispersion mit 0,5 kg Vinyl triethoxysilan und 
0,4 kg Methyltriethoxysilan umgesetzt wird. 

Beispiel 3 ( Herstellung Pigment 3 ) 

Die Ver f ahrensweise des Beispiels 1 wird wiederholt, wobei die 
Siliciumdioxid-Dispersion mit 1,2 kg Glycidoxypropyl trimethyl- 
silan umgesetzt wird. 

Beispiel 4 ( Vergleichsbeispiel ) 

Auf einem PE-beschichteten Papier trager , der mit einer Haft- 
schicht versehen ist, wird in bekannter Weise mittels Extru- 
sionsgieUer aus einer 12,5% igen Ant ragsldsung eine 14,5 urn 
starke Schicht folgender Zusammenset zung aufgetragen: 
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50 Gew.-% Siliciumdioxid-Dispersion Pigment 3 
20 Gew.-% Tetraethylenglykol 

8 Gew,-% Butadien-Styrol-Dispersion 

10 Gew.-% Polyvinylpyrrolidon K 90 

12 Gew.-% Polymeres Farbf ixiermi ttel Polymer 7 

Nach Trocknung der Schicht erfolgt eine Bedruckung mittels 
Ink- Jet-Drucker Typ Epson Stylus Color 850. Es werden folgende 
Farbdichten erhal ten : 

gelb : 1,6 
purpur : 2,0 
blaugrun : 2,4 
schwarz: 2,2 

Das Material ist wasserfest, zeigt aber in den bedruckten Be- 
reichen eine sehr hohe Klebr igkei t . Nach 30 Sekunden Kontakt- 
zeit mit des ti lliertem Wasser ist ein merkliches Ausbluten der 
Farbstoffe zu verzeichnen. 

Nach 3 Monate Lagerzeit der Materialien ist durch Alterung der 
Schicht eine signifikant schlechtere Tintenauf nahme zu ver- 
zeichnen . 

Beispiel 5 

Auf einem PE-beschichteten Papiertrager , der mit einer Haft- 
schicht versehen ist, wird analog des Beispiels 4 aus einer 
13%igen Antragsldsung eine 16 pm starke Schicht folgender Zu- 
sarrunenset zung auf ge t ragen : 

51 Gew.-% Pigment 1 

18,3 Gew.-% Tetraethylenglykol 

8 , 2 Gew . -% Butadien-Styrol-Dispersion 

14,3 Gew.-% wasser losliches Farbf ixiermittel , Polymer 8 

8,2 Gew.-% wasserunldsliches Farbf ixiermittel , Polymer 12. 
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Nach Trocknung der Schicht erfolgt eine Bedruckung mit folgen- 
den Druckertypen . 

Farbdichte HP 2000 C Epson Stylus Color 850 



gelb 1,9 1,8 

purpur 1,3 2,05 

blaugrun 1,9 2,5 

schwar z 1,8 2,4 



Das Material ist fur beide Druckertypen geeignet. Die bedruck- 
ten Bereiche sind klebefrei. Nach 30 Sekunden Kontakt ierung 
mit destilliertem Wasser ist kein Ausbluten sowie Farbsaumbil- 
dung zu verzeichnen. Die erhaltenen Werte konnen auch nach 
3 Monate Lagerzeit reproduziert werden. 



Beispiel 6 



Analog des Beispiels 4 wird aus einer 13,4%igen Ansatzlosung 
eine 14 pm starke Schicht folgender Zusammenset zung angetra- 
gen : 

62 Gew.-% Pigment 2 

18 Gew.-% Tetraethylenglykol 

6 Gew. -% Polyethylacrylat-Dispersion 
14 Gew.-% wasserlosliches Farbf ixiermi ttel , Polymer 3 
10 Gew.-% wasserunlosliches Farbf ixiermittel, Polymer 11 

Nach Trocknung der Schicht erfolgt eine Bedruckung mit einem 
Drucker HP 2000 C. Es werden folgende Farbdichten erhalten: 

gelb : 1,6 

purpur : 1,45 

blaugrun : 1,65 

schwarz: 1,75 
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Die Schicht ist wasserfest und zeigt bei Wasser kontakt kein 
Ausbluten. Die bedruckten Bereiche sind nicht klebrig und zei 
gen keine Risse. 

Beispiel 7 

Analog des Beispiels 4 wird aus einer 12,8%igen Antragslbsung 
eine 16,5 jam starke Schicht folgender Zusammenset zung angetra 
gen : 

55 Gew.-% Pigment 1 

15 Gew.-% Tetraethylenglykol 

5 Gew.-% Polyethylenoxid 2000 
14,5 Gew.-% wasserlosliches Farbf ixiermit tel , Polymer 7 
10,5 Gew.-% wasserunlosliches Farbf ixiermittel , Polymer 9 

Die nach der Trocknung erhaltene matte Schicht wird mit einer 
3 }im starken Schut zschicht folgender Zusammenset zung versehen 

80 Gew.-% alkalisch auf geschlossene Gelatine 
15 Gew. -% Bu t ad i en -Sty rol- Dispersion 
5 Gew. -% Hartungsmi ttel ( Dime thylcarbamoylpyr idinethan- 



Es wird ein wasserfestes Material mit einer glanzenden Ober- 
flache erhalten. Nach Bedruckung mit einem Drucker Typ Epson 
Stylus Color 850 werden folgende Farbdichten erhalten: 



sulfonsaure) . 



gelb : 



1/5 



purpur : 



1/ 9 



blaugrtin : 



1,75 



schwar z : 



1,9 



o 



15177 Sch/Vu . 

PATEN TANS PRUC HE 

1. Pigmenthal tiges Auf zeichnungsmater ial mit einer Farb- 
empf angsschicht , dadurch gekennzeichnet, daft die Farb- 
erapf angsschicht folgende Bestandteile enthalt: 

a) 5 bis 25 Gew.-% eines polymeren Farbf ixierungsgemi- 
sches aus wasserloslichen und wasserunloslichen 
kat ionischen Polymeren; 

b) 5 bis 20 Gew.-% eines wasserloslichen Plastifika- 
tors; und 

c) 0 bis 20 Gew.-% Polymerdisper s ion mit einer Glastem- 
peratur von < 25°C; 

d) 30 bis 80 Gew.-% Siliciumdioxiddispersion, die durch 
Oberf lachenmodif izierung mit Alkylsilanen der Struk- 
turformel RiSi(OR 2 )3 erhalten wird, worin Ri=Vinyl, 
Acryl, Methacryl oder Ci bis C 9 -Alkyl, R 2 = Methyl 
oder Ethyl bedeuten und das Verhaitnis von Silicium- 
dioxiddispersion zu Alkylsilan 1:1 bis 9:1 betragt. 

2. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali die Siliciumdioxiddispersion eine Teil- 
chengrofie von 0,04 bis 0,3 jam besitzt. 

3. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet/ daft die Farbempf angsschicht eine Mi- 
schung aus Siliciumdioxiddispersionen mit unterschied- 
licher Tei lchengrofie enthalt. 

4. Auf zeichnungsmaterial nach mindestens einem der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die Oberfla- 
chenmodif izierung mit einem Alkylsilangemisch erfolgt. 
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5. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft als wasserloslicher Plastif ikator Poly- 
ethylenglykol mit einem mittleren Molekulargewicht von 
200 bis 20000 Dalton oder Gemische davon enthalten ist. 

6. Auf zeichnungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Polymerdisper s ion Polyacrylate oder 
Butadien-Styrol-Copolymere enthalt . 

7. Auf zeichnungsmaterial nach mindestens einem der Ansprii- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daft als Schutz- 
schicht fur die Farbempf angsschicht eine 0,5 bis 5 vim 
starke Polymerschicht aus vernetzten wasserloslichen Po- 
lymeren aufgebracht ist. 



Verwendung eines Auf zeichnungsmat erials nach mindestens 
einem der Anspruche 1 bis 7 fur Tint ens trahldrucker . 




b 



v. Bezold & Sozien 

Patentanwalte 



v. Bezoid & Sozien Akademiestr. 7 ■ D-80799 Munchen 



15177 Dr/Vu 



Dieter v. Bezold 

Dr. rer. nat. 

Peter Schutz 

Dipl.-Ing. 

Wolfgang Heusler 

DipL-Ing. 

Oliver Hertz 

Dr. rer. nat., Dipl.-Phys. 

Jutta Draudt 

Dr. rer. nat., Dipl.-Chem. 

Patentanwalte 
European Patent and 
Trademark Attorneys 

Akademiestr. 7 
D-80799 Munchen 

Tel.:+49-89-3899980 
Fax: +49-89-38999850 
eMail: info@sombez.com 



EMTEC Magnetics GmbH 
Indus tries tr . 1 

D-77729 Willstadt 



und 

FEW Chemicals GmbH 
ChemiePark Bitterfeld Wolfen 
Areal A - Technikumstr . 1 



D-06766 Wolfen 



Pigmenthal tiges Aufzeichnungsmaterial 
Zusammenf as sung 

o 

Die Erfindung betrifft ein wasserfestes, pigmenthalt iges Auf- 
zeichnungsmaterial, das fiir Tintens trahldrucker geeignet ist. 
Die Farbempf angsschicht besteht aus mit Alkylsilanen modifi- 
zierten Siliciumoxiddispersionen, wasser 16s 1 ichen Plastifika- 
oren und polymeren Farbf ixiermi ttel . Das Material zeichnet sich 
dadurch aus, daft es eine Bildauf zeichnung in Fotoqualitat auf 
herkommlichen Druckertypen ermoglicht . 
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